B Das EWM EN 1090 WPQR-Paket e ’

EWM hilft - und spart lhnen Zeit und Geld!

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

Zertifizierung nach EN 1090 leicht gemacht!

B Stahlschweil3en

B FUr EWM MIG/MAG-Inverter-Stromquellen
alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic, Picomig Puls

B MIG/MAG Standard-Schweil3en, MIG/MAG Pulsen, und die innovativen
Schweil3verfahren forceArc, coldArc und rootArc

B DarUberhinaus auch fir die Kombinationsmaéglichkeiten coldArc/forceArc
(Wurzel/Full- und Decklagen) und die Verfahrensumschaltung coldArc-Impuls
rootArc-Impuls (Steignéhte ohne Tannenbaumtechnik)

-
E E__ Informationen unter
E www.ewm-en1090.com

BlueEvolution® - die gro3e Nachhaltigkeitsinitiative von EWM.
Spart Geld, sichert Arbeitsplatze und schont die Umwelt.

; www.blueevolution.info




EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Umsetzung der CE-Kennzeichnung

B Der Hersteller von Bauteilen aus Stahl- oder Alumi-
nium nach EN 1090-2/-3 entsprechend der Baupro-
duktenrichtlinie BPR - 89/106/EWG mul3 ein System
zur werkseigenen Produktionskontrolle nach EN
1090-1 einfiihren und Uberpriifen lassen (WPK).

B Das betrifft den Herstellungsprozess vom Auftrags-
eingang bis zur Auslieferung des Bauteiles.

B Die Prozesse konstruktive Bemessung, Schweif3en,
mechan. Verbindungselemente, Untervergabe und
Korrosionsschutz miissen in einem WPK-System
beschrieben und dokumentiert werden.

B Der Prozess SchweiRen muss in ma3gebenden
Teilen mit der EN ISO 3834 (ibereinstimmen. Je nach
Ausfuihrungsklasse EXC1, EXC2, EXC3, EXC4 gelten
Teile der Norm EN ISO 3834.

B Fir die Erstellung von Schweil3planen ist die Qualifi-
zierung von Schweilverfahren notwendig.

B Je nach Ausfiihrungsklasse gibt es Methoden zur
Quialifizierung der Schweil3verfahren. Fiir den
Schweil3prozess MAG bietet EWM Hightec Welding
die Moglichkeiten Standardschweil3verfahren nach
EN 15612 und gepriifte Schweillzusatze nach EN
15610.

n EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Tel.: +49 2680 181-0 - Fax: -244



Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Fiir Sie hat EWM in Zusammenarbeit mit dem TUV Rheinland kennlinienbezogene SchweiBanweisungen zertifiziert!

lustrie Service / Industrial Services - . o
Priifstelle / Inspection Autority TUVRheinland”

Genau. Richtig.

Iding Procedure
5B-220098-001-12

Bescheinigung

StandardschweiRverfahren nach DIN EN ISO 15612
Name und Anschrift des Herstellers: EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr. Giinter-Henle-Stralie 8

185J2+N (1.0577) (1.2)
- 5355J2+N (1.0577) (1.2)

56271 Miindersbach - /12
- - B e = 12-12 /1

Geltungsbereich: Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller mit dem

Schweilverfahren 135 (MAG) nach DIN EN SO 4063 mit den 3-24

Kennlinien STANDARD, IMPULS, forceArc, coldArc, rootArc = 500

und rootArc/IMPULS Verfahrensumschaltung, unter der o

Aufsicht von TOV Rheinland Industrie Service GmbH StumpfstoB, V-Naht 60

Verfahrensprifungen nach DIN EN 1SO 15614-1 geschweilit 135

und geprift hat {46 5 M G4Si- EN ISO 14341-A

(EWM SW 705 G4)

Die Kennlinien und Kennlinienkombinaticnen gelten fir die 12

Schweilmaschinen der Baureihen alpha Q, Taurus Synergic,

Phoenix und Picomig. ull
Uberpriifung: Die geschweillten Verfahrensprifungen entsprechend Anlage 12 (DIN EN ISO 14175-M21)
Inspection 1 wurden nach DIN EN 1SO 15614-1 durch den TOV | ——

Rheinland Industrie Service GmbH geproft und zertifiziert. =1+

0,48 -1,60

Anwendungsgebiet: Diese Schweillverfahren kénnen somit nach DIN EN 1090-2, RT
Area of Application Pkt. 7.4.1.2. Qualifizierung des Schweillverfahrens Tabelle 12 250

als Standardschweiverfahren nach DIN EN ISO 15612

angewendet werden. PA
Bescheinigung Nr.: 01 202 644-5B-220088-016-12 — Glltigkeit unbegrenzt
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Berlin, 10.08.2012 — o [ 7 ADARD (Job 9), Stromguelle

immung mit den Anforderungen der

o, .-
Dr.-Ing. J. Freitag,”.~
/g NG § indicated above.

Fachge tsleiter Werkstoff.” " Sachversfandiger Priifstelle
unfr Schweibtechnik ; Inspection Au

TUV Rheinland-Zertifizierungsstelle

fir Druckgeriite der

TUV Rheinland Industrie Service GmbH |
Am Grauen Stein, D-51105 Kéln izihg. Vi Schroth

Regicnalberaich Nord-Orst, Standort Berlin

Alboinsir. 56, 12103 Berlin

Tel, (+4930) 7562-1685,  Fax  (+4830) 7562-1673

e-mail freitagj@de.tuv.com D-008-Rev?

flandardechweilanweisung.doc  Seite / Page 1 von 1

www.tuv.com

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

10201 408D A4 & TV, TUEV und TUV snd engetragens Miskon. Eing Hutoung und Verweneang todar der voshargen Zustimmung.

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Tel.: +49 2680 181-0 - Fax: -244



EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Schritte zur CE-Kennzeichnung - So wird es gemacht

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Tel.: +49 2680 181-0 - Fax: -244

Informieren

Machen Sie sich als Hersteller mit der neuen Norm vertraut und Uberprifen Sie, in
welche Ausfiihrungsklasse (EXC) ihre Bauteile fallen. Dementsprechend missen Sie ihr
System zur werkseigenen Produktionskontrolle (WPK) qualifizieren.

EinfGhrung eines Systems der
werkseigenen Produktionskontrolle

Der Hersteller fiihrt ein System zur WPK nach EN 1090-1 ein. Ein vorhandenes System
nach EN ISO 9001 geniigt den Anforderungen.

Ausbildung der Mitarbeiter

Fiir die in der WPK beschriebenen Prozesse muss der Hersteller qualifiziertes Personal
nachweisen. Fiir den Prozess Schweil3en sind das gepriifte Schwei3er und eine entspre-
chende Schweiaufsicht (EXC 2 — Schweil3fachmann SFM/EWS).

Prozess Schweil3en mit zertifizierten Kennlinien

Zeit- und kostensparend erhalten Sie kennlinienbezogene Standardschweil8anwei-
sungen fiir alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic und Picomig mit denen Sie lhre Schweil3-
anweisung (WPS) qualifizieren konnen.

Uberprdfung — Zertifizierung

Sie schlieBen einen Vertrag fiir die Uberpriifung und Zertifizierung ihres Systems der
werkseigenen Produktionskontrolle mit einer akkreditierten Zulassungs- und Uberwa-
chungsstelle (z. B. TUV) nach Bauproduktenrichtlinie ab.

|



52 EWM-Schweiflanweisungen - beliebig erweiterbar!

Nutzen Sie das EWM EN 1090 WPQR-Paket zur Erstellung
eigener WPS im Geltungsbereich des EWM-Pakets ohne
weitere Verfahrenspriifung.

WPQR
Verfahrenspriifung

Die Qualifizierung der Schweiprozesse wurde mit dem TUV Rheinland Industrieservice als
notifizierte Stelle durchgefiihrt. Der TUV Rheinland unterstiitzt auch bei der Qualifizierung
zur werkseigenen Produktionskontrolle.

A TUVRheinland®
Genau. Richtig.




EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket spart lhnen Zeit und Geld

Wabhlen Sie zwischen den Moglichkeiten o oder G

Q 52 EWM-Schweiflanweisungen erwerben

Nutzen Sie die Moglichkeit, die Schweillprozesse, die in Ihrem Betrieb zur Anwendung
kommen, zu qualifizieren:

__,_.
7 gadliNgy
\"--—y 1

S wpo®

B Ausfiihrungsklasse EXC1, EXC2 bei Stahlsorten bis $355.
Standard-Schweif3verfahren - zertifizierte Kennlinien

B EWM-Stromquellen mit zertifizierten Kennlinien einsetzen
MIG/MAG-Standard- und Impuls sowie forceArc, coldArc,
rootArc und fir die Verfahrensumschaltung

B 52 Standardschweif3anweisungen von EWM erwerben
- Qualifikation einer Schweianweisung (WPS) durch
eine zugelassene Stelle ist nicht notwendig

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket ist fiir folgende Anwendungsbereiche einsetzbar!
EWM-Inverter-Schweil3gerite alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic, Picomig
Stahlschweif3en fiir Ausfiihrungsklassen EXC 1+2 nach EN 1090 Schutzgas: 90-80% Argon, Rest CO,

Grundwerkstoff: S$235 oder S355

SchweiBverfahren MIG/MAG JOB Schweif3zusatz Durchmesser
8 G3Si1, G4Si1 1,0 mm
SEIENR 9 G3Si1, G4Sil 1,2 mm
Imouls 8 G3Si1, G4Si1 1,0 mm
P 9 G3Si1, G4Si1 1,2 mm
forceArc 180 G3Si1, G4Si1 1,2 mm
coldArc 193 G3Si1, G4Si1 1,0 mm
rootArc 206 G3Si1, G4Si1 1,0 mm

rootArc/Impuls Verfahrensumschaltung

einfaches Schweil3en von Steigndhten ohne Tannenbaumtechnik 2e (GERl (el 1.0 mm

o lbesicmng  latkebne P |eeis

EWM EN 1090 WPQR-Paket

EN 1090 EWM-WPQR CD mit StandardschweiBanweisungen und WPQR

090-008774-00000 D1 640,00 €

n EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Tel.: +49 2680 181-0 - Fax: -244



9 Sofort anwendbar durch gepriifte qualifizierte Schweil3zusatzwerkstoffe

Mit dem Erwerb eignungsgepriifter EWM-Schweil3zusatzwerkstoffe sparen Sie die Qualifikation der WPS:

44

»
¥
#
.0

B Ausfiihrungsklasse EXC1, EXC2 bei Stahlsorten bis $275. v LS
Einsatz eignungsgepriifter Schweizusatzwerkstoffe. P

%,

B EWM-SZW einsetzen - Typen bis S 275

B WPS selbst erstellen - WPS muss nicht extra qualifiziert werden '
- Qualifikation erfolgt Giber den Zusatzwerkstoff mit der
entsprechenden Priifzulassung

Niedriglegierte Stabelektroden Niedriglegierte Drahtelektroden
Type AWS EN ISO 2560-A Type AWS A5.18 ENISO 14341
SE 6013 RR E6013 E420RR12 SW 70S G3 ER 705-6 G 42 3M G3Si1
SE 6013 RC E6012 E380RC11 SW 70S G3 Ti ER 70S-2 G 49A 2 M/A/C G11
SE 6013 RC Blau E6013 E420RC 11 SW 70S G4 ER 705-6 G 42 2C G4Si1
SE 6013 RRC E6013 E420RC 11
SE 6013 RRB E6013 E352RB 12
SE7016BR £7016 £424832H> Niedriglegierte Fiilldrahtelektroden
SE 7018 BH5 E7018 E424B32H5
Type AWS A5.20 ENISO 17632-A
FCW 71T Rutile E71T-1M T422PM1H5
Niedriglegierter Schweif3stab FCW 71T Basic E71T-5M-J T422BM1H5
Type AWS A5.18 EN1SO 12536 Type AWS A5.18 ENISO 17632-A
TR70S G3 ER 70 S-A1 636-A W3 Sil FCW 70TC Metal E70C-6M/-6C T422MM/C1H5

Eine ausfuihrliche Liste der Schweif3zusatzwerkstoffe schicken wir lhnen gerne auf Anfrage zu. Sprechen Sie uns an!

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Tel.: +49 2680 181-0 - Fax: -244
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EWM HIGHTEC WELDING GmbH e

Das EWM EN 1090 WPQR-Paket

Qualifikation flir den schwei3technischen Prozess

EWM hilft - und spart lhnen Zeit und Geld!

EWM unterstiitzt Sie bei der Erfiillung der Kriterien der EN 1090 Norm!

Als Teil des Qualifizierungsprozesses zur CE-Kennzeichnung bendtigen Sie bis zum Ende der
Ubergangsfrist (01. Juli 2014) eine Qualifizierung lhrer schwei3technischen Produktion von
einer zugelassenen Prifungsstelle. Mit Erwerb des EWM EN 1090 WPQR-Pakets (Welding
Procedure Qualification Report) und dem Einsatz der EWM-Maschinen im Geltungsbereich des
EWM EN 1090 WPQR-Pakets erlangen Sie automatisch die notwendige Qualifizierung.

Sparen Sie Zeit und Geld indem Sie die Standardschweif3anweisungen qualifiziert durch ent-
sprechende Verfahrenspriifungen (WPQR) im EWM EN 1090 WPQR-Paket direkt mit erwerben!

Das Paket ist universell fiir die Gerate der Reihen alpha Q, Phoenix, Taurus Synergic oder Picomig anwendbar.

Bestellen Sie jetzt:

o lbesicmng Atk P |eeis

EWM EN 1090 WPQR-Paket

CD mit StandardschweiBanweisungen und WPQR 090-008774-00000 Bl 640,00 €

EN 1090 EWM-WPQR

Diese Qualifikation ist auch riickwirkend fiir alle bereits gekauften, oben genannten Inverter-Gerate (ab Baujahr 2010) einsetzbar!
Weitere Schritte zur Erfullung der Kriterien der EN 1090 Norm entnehmen Sie bitte der guiltigen Norm!

EWM HIGHTEC WELDING GmbH BERATUNG / SERVICE
Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

www.ewm-en1090.com - info@ewm-en1090.com

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH
WM.0783.00 - 2012-11 - Anderungen vorbehalten.



